150桶/小时自动灌装生产线
要求：
满足5加仑桶，每小时生产150桶；
产品满足国家桶装水卫生标准；
生产线全部设备布局面积≤50㎡
生产线运作主要由PLC可编程控制，操作简单、安全稳妥；
参加该项目生产单位，须有曾在机场中标灌装生产线业务的备案证明资质。
自动灌装线工艺流程：
   在线式自动拔盖机→在线式外刷机→自动上桶机→五位一体主机（消毒、循环水冲洗、纯净水冲洗、灌装、压盖）→灯检→蒸气热膜收缩封口→无动力滑道→成品出
主要工序说明：
灌装部分：采用定量灌装电磁阀，确保灌注的速度和准确性，灌装量精确控制在18.9L±0.05范围内。
理盖机及挂盖器：理盖装置采用减速电机带动理盖盘旋转，受离心力作用自动排列沿轨道滑至挂盖器对桶挂盖。
压盖装置：压盖由链条式压盖系统完成，动作连贯，效果好。
蒸气热膜封口：由电热产生高温蒸气，水桶通过蒸气通道时蒸气喷头喷射高温蒸气，使瓶口的薄膜标签受热收缩、其效果美观紧凑。
自动灌装线主要配置要求：
	序号
	名称
	材质
	品牌/产地
	数量

	1
	主机框架
	304不锈钢
	广东
	1套

	2
	传动链条
	304不锈钢
	杭州
	2条

	3
	冲洗工位瓶托
	ABS
	广东
	10个

	4
	电磁阀
	JCD-15/YCD-20
	浙江
	2个

	5
	增压泵
	BLC07/037
BLC70/055
	浙江
	3个

	6
	理盖电机
	
	国产
	1套

	7
	气缸
	50×50
50×525
	台湾亚达克
	2个

	8
	发热管
	304不锈钢4.5KW
	广东
	1个

	9
	PLC/可编程控制器
	LG公司
	韩国
	1个

	10
	漏电空气开关
	C45N-64/4P
	法国施耐德
	1个

	11
	交流接触开关
	GMC-9
	韩国LG公司
	7个

	12
	气压开关
	YSNS-C110
	台湾亚达克
	1个


